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Sam und zwar fast ganz verschwindet, indem Rohr- 
zucker in direkt reduiierenden Zucker iibergeht. 

Die entsprechenden Verhaltnisse beim Reifen 
und Nachreifen des ubrigen Kernobstes und des 
Beerenobstes bedurfen noch der genaueren Unter- 
suchung. (Schlul folgt.) 

__ 

Ventilatoren 
im SchwefelsZurekammerbetrieb. 
Von Dr. GEORG SCI~LIEBS, San Francisco. 

(Eingeg. d. 20.19. 1905.) 

I. 
I n  den letzten Jahren sind cinzelne Mittei- 

lungen von H a r t  m a n  n und B e n  k e r , K e s t - 
n e r ,  F a l d i n g ,  T h .  M e y e r ,  P e t s c h o w ,  
N i e d e n f ii h r und anderen erschienen iiber 
Ventilatoren im Kammerbetrieb. 

AuSer der in der neuesten Auflage von L u n - 

g e s Handbuch gegebenen kurzen Zusammenstel- 
lung ist jedoch meines Wissens noch keine zu- 
sammenfassende, ?us der Praxis stammende Arbeit 
iiber Erfahrungen mit Ventilatoren veroffentlicht 
worden. 

Diese Liicke mochte ich nun ausfiillen auf 
Grund einer langjahrigen Tatigkeit, die mir Ge- 
legenheit gegeben hat, so ziemlich alle hrten von 
Ventilatoren kennen zu lerncn und dieselben in 
allen moglichen Stellungen im System zu erproben. 

Zunachst seien einige allgemeine Bemerkungen 
vorausgeschickt. Tch stimme T h e o d o r M e y e rl) 
durchaus bei, menn er sagt, daS es nebensiichlich 
sri, ob der Zug durch einen Schornstein, Ventilator 
oder irgend ein anderes Zugmittel hervorgebracht 
werde, solange man nur g e n u g e n d  Zug zur 
Verfiigung hat. 

Beispielsweise sind die sehr giinstigen Resul- 
tate, die W. H e  W kurzlich uber das Tangential- 
system in Rendsburg veroffentlicht hat2), ohne An- 
wendung eines Ventilators erzielt, und ich selbst 
habe wahrend mehrjahriger Tatigkeit dort nie das 
Verlangen nach einer anderen oder besseren Zug- 
quelle gehabt. 

Voraussetzung fur die Anwendung ,,natiir- 
lichen" Zuges ist jedoch : 

Guter Auftrieb durch zweckma13ige Anordnung 
der einzelnen Teile des Systems, geniigende Quer- 
schnitte der Tiirme und Leitungen, iiberhaupt ein 
Zugverlust vom Beginn bis Ende des Systems von 
nur wenigen Millimetern Wassersaule. 

Treffen diese Voraussetzungen nicht zu, so 
mu13 zur kiinstlichen Zugerzeugung gegriffen wer- 
den. Dies ist der Fall, wenn durch unzweckmaRige 
Stellung der Tiirme und Kammern zu den Ofen 
durch zu geringe Querschnitte, namentlich aber 
durch komplizierte Staubkammern, Staubfilter oder 
Reinigungstiirme in Verbindung mit mechanischen 
Rostofen, sowie durch eingeschaltete Reaktions- 
tiirme, die Widerstande so groW werden, daR die 
natiirliche Zugquelle nicht oder nicht mehr aus- 
reicht, Ofen und Kammern voll auszunutzen. Hier 
kann ein Ventilator wesentliche Abhilfe schaffen. 
--___ 

1) Das Tangentialkammersystem, 1904, 8. 23. 
2 )  Diese Z. 18, 376 (1905). 

Es entsteht nun die Frage, wohin der Vent'i- 

Es sind besonders 3 Platze, welche in Betracht 

1. Unmittelbar hinter den Ofen, noch vor dem 

2. Unmittelbar vor oder zwischen den G a y  

3. Zwischen Glover und erster Kammer. 
Betrachten wir diese drei Falle. 
1. Ventilator unmittelbar hinter den Ofen noch 

vor dem Glover. Dariiber macht F a l d i n g  
gunstige Mitteilungen aus einer amcrikanischen 
Fabrika). Ich selbst sah einen guSeisernen Venti- 
lator in Verbindung mit Herreshofofen in einer 
rheinischen Fabrik sehr gut arbeiten und hatte 
spater einen solchen fur einigc Zeit im Betrieb. 
Schwierigkeiten waren nicht vorhanden, solange die 
Temperatur hoch genug war, um Kondensationen 
von arseniger Saure zu verhindern. Andernfalls 
sind lastige und storende Reinigungen notig. Ein 
zweifelloser Nachteil dieser Stellung ist, da13 der 
Ventilator mehr als das doppelte Gasvolumen vor 
als hinter dem Glover zu fordern hat. 

2. Ventilator vor oder zwischen den Gay- 
Lussactiirmen. 

Diese Stellung halte ich aus t'heoretischen Er- 
wagungen und praktischen Erfahrungen fur die 
am wenigsten giinstige nus folgenden Griinden. 

Hat  das System ausrcichenden naturlichen Zug 
mit guter Regulierung, so wird auch der Ventilator 
keine Besserung des Kammerganges oder Produk- 
tionserhohung herbeifiihren. Bietet aber das System 
namentlich in seinem vorderen Teil groSe Zugwider- 
stande, so kann der Vent'ilator nur bis zu eincm 
solchen Betrag Abhilfe schaffen, daS der Unter- 
druck in den Kammern dem Betrieb nicht gefahrlich 
wird. 

Fur beide Falle liegen mir Beweise aus eigener 
Praxis vor. 

System A (rektangular) arbeitete mit a u k -  
ordentlich giinstigen Zugverhaltnissen. Es herrschte 
Druek bis zum Gay-Lussacaustritt, und produzierte 
bei forziertem Betrieb 4,20 kg H,SO, (6,7 Kammer- 
saure) pro cbm, die lVIal6traofen rosteten 54 kg pro 
qm, damit waren Ofen und Kammern an der Grenze 
ihrer Leistungsfahigkeit angelangt. 

Es wurde ein Ventilator an das Ende des 
Systems gestellt (nebenbei ein Steinzeugventilator) 
und fur mehrere Wochen in Betrieb gehalten. Da 
sich keinerlei Produlrtionserhohung oder Verminde- 
rung des HN0,-Verbrauches feststellen lieS, wurde 
der Ventilator wieder ausgeschaltet. 

System B hatte e i n e n Hartbleiventilator (a) 
zwischen Glover und erster Kammer; einen z w e i - 
t e n Hartbleiventilator (b) vor dem Gay-Lussac. 
Zwischen den Kammern befanden sich zwei Reak- 
tionstiirme. 

Mit beiden Ventilatoren arbeitete das System 
befriedigend. Es wurde Ventilator a still gesetzt 
und nur mit b gearbeitet. 

Die Produktion resp. Kiescharge sank um 20 
bis 25%. Der Salpetersaureverbrauch stieg um 
30240%. Es wurde Ventilator b stillgesetzt, an 
dessen Stelle ein Regulierschieber eingebaut und 

lator zu stellen ist. 

kommen. 

Gloverturm. 

Lussactiirmen. 

3) Min. Ind. 9, 621. 
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n u  mit a gearbeitet. Die Kiescharge stieg auf den 
normalen Betrag. Der Salpetersaureverbrauch sank 
no& wesentlich unter den mit 2 Ventilatoren er- 
zielten Betrag. Kach diesen Resultsaten wurde Ven- 
tilator b herausgenommen und bei einem anderen 
System zwischen Glover und erster Kammer mit 
vorziiglichem Erfolg eingebaut. 

Ich komme damit schon zur Stellung Nr. 3. 
Ventilator zwischen Glover und erster Kammer. 

Eben erwahnte Versuche in Verbindung mit 
anderen haben mich davon iiberzeugt, da8 Stel- 
lung 3 die bei weitem giinstigste ist. Man kann mit 
so vie1 Zug an den Ofen, Glover, Staubkammer 
arbeiten, als man will. Man kann ebenso in den 
Kammern mit Uber- oder Unterdruck arbeiten, je 
nachdem man den Zug mehr mit dem Ventilator 
oder dem Endregister reguliert. Es ist damit jedem 
Betriebsleiter ein Dlittel in die Hand gegeben, 
seiner Liebhaberei fur Uber- oder Unterdruck Ge- 
niige zu tun. 

Ich personlich habe bisher einen Unterschied 
zwischen beiden Arbeitsweisen hinsichtlich des' 
Kammerganges nicht feststellen konnen. 

Als Material fur den Ventilator kommt hier 
wohl vorlaufig nur Hartblei oder verbleites GuR- 
eisen in Betracht. 

Ein solcher Ventilator hat bei mir bisher zwei 
Jahre gehalten ohne Reparaturen und wird voraus- 
sichtlich noch langer halten, so daB ich keinen 
Anstand genommen habe, noch mehrere Systeme 
mit Hartbleiventilatoren zwischen Glover und 
erster Kammer zu versehen. 

Wenn von anderer Seite iiber schnelle Zer- 
storung der Ventilatoren an dieser Stelle geklagt 
wird4), so mochte ich nach meinen Beobachtungen 
den Grund der verschiedenen Haltbarkeit zuriick- 
fuhren auf die verschiedene Uindrehungsgescliwin- 
digkeit der Ventilatoren und den dadurch bedingten 
groReren oder geringeren mechanischen Angriff der 
gebildeten Saure auf das Blei. 

Zur Illustrierung zwei Beispiele aus meiner 
Praxis. 1. Ventilator A lief mit 350-400 Um- 
drehungen, produzierte taglich etwa 800 kg einer 
dunnen, von BleiweiB ganz milchig getrubten Saure. 
2. Vent,ilator B maehte 150--200 Umdrehungen, 
produzierte pro Tag ca. 120 kg diinne SBure, welche 
keine Spur von Blei enthiclt. 

Ersterer machte in einem Jahre verschiedene 
Reparaturen durch. Letztercr ist 2 Jahre ohne 
Storung im Betrieb. 

11. 
Vorstehender Artikel war zur Absendung fertig, 

als mir F r. L u t y s Abhandlung: ,,Der neueste 
Fortschritt beim BleikammerprozeB" 5) zu Gesicht 
kam. Diese Abhandlung zwiiigt mich zu einigen 
Ergiinzungcn. 

Eine besondere Modifikation der erwahnten 
Stellung 3 ist durch N i e d e n  f u h r s Patent des 
geteilten Glovers geschaffen. 

Da ich selbst in zwei Fabriken mit dieser Ein- 
richtung gearbeitet habe, glaube ich, mir auch 
hieriiber ein Urteil erlauben zu durfen. 

In  beiden Fallen wurden wir zur Anwendung 

4) L u n g e s Handbuch 1903, S. 490. 
5 )  Diese Z. 18, 1253 ff. (1905). 

des geteilten Glovers mit zwischengestelltem Venti- 
lator gezwungen durch die Notwendigkeit, Gas- 
reinigungsapparate zwischen Glover und Kamnier 
einzuschalten. 

Ganzlich fern lag uns der Gedanke, den Kam- 
merprozeB durch diese Einrichtung verbessern oder 
diese Produktion erhohen zu wollen. Immerhin 
habe ich in der einen der beiden Fabriken das Ex- 
periment gemacht, einmal mit dem Gloverturm und 
Ventilator direkt in die Kammern zu arbcitcn, das 
andere Ma1 mit Glover-Ventilator-Denitrator. ES 
lie6 sich auch nicht die geringste Produktionser- 
hohung erzielen oder eine Verringerung des Sal- 
petersaureverbrauchs durch Einschaltung des De- 
nitrators feststellen. 

Es ergab sieh sogar bei der Einschaltung dea 
Denitrators der Nachteil einer geringeren Kon- 
zentration im Glover, eine Erfahrung, die auch noch 
in einer anderen Fabrik gemacht worden ist. 

Die Versuche wurden von mir mehrnials in 
lingeren Perioden wiederholt. 

Damit ist der experimentelle Beweis erbracht, 
daB nicht die Teilung des Glovera, sondern die An- 
wendung des Ventilators das NaOgebende ist. Ich 
konnte daher mit ebensoviel Recht, wie L i i t  y 
fur das D. R. P. Nr. 14 825, fiir den einfachen Venti- 
lator vor der Kammer alle bisher erzielten Fort- 
schritte im KammerprozeB in Anspruch nehmen. 
Dies liegt mir jedoch ganzlich fern. Ich verlienne 
durchaus nicht, daB der Ventilator vor der Kammer 
ungenugende Zugverhaltnisse verbessern und dainit 
volle Ausniitzung der Ofen und Kammern herbei- 
fiihren kann, die Hohe der Produktion eines Systems 
hangt aber unter sonst gleichen Verhaltnissen von 
der Form der Kammern (hohe Tangentialkammern) 
und der Menge der entzogenen Reaktionsmirme 
(Wasserzerscaubung) a!. 

Der beste Beweis ist das Tangentialsystem in 
Baltimore, welches nach F a 1 d i n g 6 )  ohlie Venti- 
lator, Reaktionsturme und ohne Wasserzerstaubung 
6,2 lig H2S0, pro cbm (oder ca. 10 kg Kammer- 
skure) erzielt. 

Es sei mir gestattet, bei dieser Gelegenheit 
gleich noch einige andere Punkte des L u t y schen 
Artikels zu wiclerlegen, menn ich damit auch iiber 
den Rahmen meines Artikels hinausgehe. 

L i i  t y  behauptet, daB Ventilatoren am Ende 
des Systems sich nicht bewahrt haben, weil sie zu 
schnell zerstort wiirden, daB man die Haltbarkeit 
aber vergroBern konne, wenn man einen L u n g e - 
schen Plattenturm davor setze. Nun, ich habe 
einen Ventilator, der vor dem Gay-Lussac ohne 
Lungeturm stand, nach funfjahriger .Tiitigkeit vor 
dem traurigen Schicksal, dort zerstort ZU werden, 
dadurch bewahrt, daW ich ihn zwischen Glover und 
erste Kammer stellte, und warte nun seinen Tod 
in dieser nach L ii t y noch gefihrlicheren Stellung 
in Ruhe ab. 

Wassereinspritzung wirkt am besten bei hohen 
Kammern, ist eine andere Behdtiptung L ii t y s. 
Da letzterer selbst keine Zahlen angibt zum Beweise 
dieser Behauptung, kann ich wieder aus meiner 
Praxis zeigen, daR man Wasserzerstaubung niit 
gleich gutem Erfolge bei hohen wie niedrigen Kam- 
mern anwenden kann. 

6 )  The Mineral Ztg. 1901, 602. 
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Ich habe Wasserzerstaubung eingerichtet bei 

TangenLialkarnmern von 12,s m Hohe, bei rek- 
tangularen von 7 m, und sogar bei solchen von nur 
5,90 m Hohe. In  allen drei Systemen arbeitet die 
Wasserzerstaubung noch heute. Die Anlage in den 
Kammern von 5,90 m Hohe hat mich sogar am 
meisten befriedigt,. 

L ii t y fiihrt drei Kammersysteme, Fig. 1-3, 
an und sagt, sie hatten eine fast gleich hohe Lei- 
stung, 9-11,5 kg Kammersaure, ergeben. 

Er  hatte besser die Zahlen fur jedes System 
getrennt angegeben, dann wiirde sich gezeigt haben, 
daB die hochste Leistung dem Tangentialsystem 
(Fig. 3) zukommt. Wenigstens habe ich diese 
Leistung in einem genau nach Fig. 3 unter meiner 
Leitung vor drei Jahren erbauten System erzielt. 
Ich vermute sogar mit sehr groBer Wahrscheinlich- 
keit, daR es dasselbe ist, welches L ii t y im Auge hat. 

Zurn SchluB miichte ich bemerken, daR ich 
mich vollig der Ansicht C. D u i s  b e r g  s anschlieRe, 
wonach das Verdienst, den Ventilator in groRem 
MaBstabe und mit Erfolg in Anwendung gebracht 
zu haben, F a l d i n g  zukommt, der seit Jahren 
in seinen Anlagen Ventilat,oren vermendet. 

Uber die Cieschichte des Schwefel= 
shrekontaktprozesses 

(Zur Abhandlung von Dr. Winteler.) 
(Eingeg. d. 5.111. 1905.) 

Am SchluB des zweiten Teils der obengenannten 
Abhandlung in Nr. 42 dieser Z. (S. 1655, Spalte2 
Absatz 2 )  befindet sich die Bemerkung, ,,nach einer 
Mitteilung in der deutschen Industrieztg. 1877, 
H. 417 batten die Versuche (mit dem W i n k 1 e r - 
schen Verfahren) auf den konigl. Muldenhiitten bei 
Freiberg i. S. zur Erkenntnis gefiihrt, daB A r s e n 
i m P 1 a t  i n k o n t a k t s c h a d l  i c h w i r k e". 
Es sol1 hieraus abgeleitet werden, daB das Prinzip, 
Amen aus den Rostgasen zu entfernen, seit jener 
Zeit bekannt gewesen sei. 

Wir wollen nicht verfehlen darauf hinzuweisen, 
daB die zitierte Behauptung in Widerspruch mit 
den Tatsachen und im besonderen auch mit der 
Veroffentlichung in der deutschen Industriezeitung 
steht. Es  heiRt dortselbst S. 405 (nicht S. 417, 
wie irrtiimlich angegeben) wortlich : 

S c h w e f e l s  a u r  e. 
Die in groRerem NaRstab auf den k. Nuldenhiitten 
bei Freiberg angestellten Versuche zur Herstel- 
lung der Nordhauser Schwefelsaure nach dern 
Verfahren des Prof. C1. W i n k 1 e r in Freiberg 
haben bisher befriedigende Resultate nicht er- 
geben. Der Hauptfehler scheint dcr zu sein, dall 
die Platinrohren, in denen der Asbest zum 
Gliihen erhitzt wird, und woriiber man einen 
Strom schwefliger Saure leitet, behufs deren 
Regenerierung zu Schwefelsaureanhydrid, sehr 
bald angegriffen und zerstort werdm Der Grund 
dieses Ubelstandes diirfte lediglich auf den Gehalt 
an Arsenik der zii dieser Pabrikation verwendeten 
Schwefelsaure zuriickzufiihren seiu; denn ob- 
gleich man anf den dortigen Hiitten durch 
Einleiten von uberschiissigem Schwefelwasser- 

, , N o r  d h a u  s e r 

stoffgas die Arsenverbindungen aus der Schwefel- 
saure ausfallt, so ist es bisher noch nicht gelungen, 
auf diese Weise die Schwefelsaure absolut arsen- 
frei zu erzielen; es greifen aber bekanntlich 
Arsenverbindungen Platin bei hoher Tempefatur 

An dieser Stelle ist also lediglich von einer 
mgeblichen zerstorenden Wirkung des Arsens auf 
lie P 1 a t i n r o h r e n die Rede, und es ist absolut 
nicht damit gesagt, welche Wirkung das Arsenik 
im Platinkontakt ausiibe. 

Zudem ist H e m  Dr. W i n t e 1 e r entgangen, 
daR die an der zitierten Stelle (S. 405) aufgestellten 
Behauptungen auf S. 437 des gleichen Jahrgangs 
der genannten Zeitschrift als u n b e g r ii n d e t 
und auf einem MiBverstandnis beruhend bezeichnet 
worden sind. Die betreffende Berichtigung ha t  
folgenden Wortlaut : 

In  der Notiz betr. 
Nordhiiuser Schwefelsaure in Nr. 41, S. 405 wurde 
angegeben, daR die auf den k. Muldenhutten bei 
Freiberg angestellten Versuche zur Herstellung 
der Nordhauser Schwefelsaure nach dem Ver- 
fahren des Prof. C1. W i n  k l e r  Fisher kcine 
befriedigenden Resultate ergeben haben. Das 
k. Oberhiittenamt zu Freiberg einerseits und 
Herr Bergrat W i n k 1 e r anderseits teilen uns 
nun mit, daR diese Angabe durchaus unbegriindet 
sei, ebenso wie die als Ursache des NiBlingens 
angegebenen Verhaltnisse. Indem wir dies 
hiermit gern berichtigen, bemerken wir aus- 
driicklich, daB die fragliche Notiz uns zwar von 
einer als durchaus kompetent zu erachtenden 
Personlichkeit, nicht aber von einem Beamten 
der Freiberger Hiitten zugegangen ist, und daO 
es sich hier nur um ein MiBverstandnis handeln 
kann, welches 15 ir aufrichtig bedauern. " 

Tatsachlich hat  uns auch bei Ausfiihrung des 
Kontaktprozesses mit R o s t g a s e n nicht eine 
Zerstorung des Platins durch Amen Schwierig- 
keiten bereitet, sondern die zuerst von uns erkannte 
Tatsache, daR Arscnik beim Schwefelsaurekontakt- 
prozeB, selbst in minimalen Mengen, die kata- 
lytische Wirksamkeit der Platinkontaktmasse in 
hohem MaRe und dauernd herabsetzt, und daB das 
Arsenik dalier, wie wir es nannten, ein spezifisches 
Kontaktgift darstellt. 

Uber diese Verhaltnisse geben nicht nur unser 
unter anderem auf dieser Erlrenntnis beruhendes 
Patent 113 933, sondern auch die Abhandlung in 
den Berichten 31, 4082, sowie das von Herrn Dr. 
W i n t e 1 e r angefuhrte Kandbuch der Sodaindu- 
strie von L u n g e (vgl. z. B. 111. Aufl., S. 891, 893 
usw.) geniigenden AufschluO. 

Die von Herrn Dr. W i n t e l e r  versuchte 
Geschichtsschreibung wird somit den tatsachlichen 
Verhaltnissen nicht gererht, demzufolge ist aber 
auch vor der von ilim gezogenen, schon aus 
patentrechtlichen Grunden unrichtigen SchluR- 
folgerung zu warnen, daR die heute laufenden 
Patente zur Konstruktion einer Kontaktschwefel- 
saureanlage nicht absolut notwendig seien. 

,,B e r i c h t i  g u n g. 

Badische Bnilin- & Soda-Pabrik 
Ludwigshafen a. Rh. 


